
            
 
 
 

           
 
 

 
 

INTRODUCTION 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

L'installation de Méthanisation de Mr et Mme LEBBE  

 

Mots-clés 

• fumier 
• Agriculture biologique 
• Production de 

fertilisants agricoles 
• Production d’énergie  

Annick et Pierre Lebbe produisent sous le label agriculture 
biologique du fromage de chèvre et de la bière sur une 
exploitation agricole de 24 ha. 
L'unité de méthanisation traite les effluents annuels de 
l’exploitation, à savoir : 400 à 450 m3 de fumier et 100  
m3 d’eaux vertes et blanches. 
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CONTEXTE

L’EARL LEBBE conduit un troupeau de 
140 chèvres pour la production de 
fromage à la ferme. Ils produisent aussi 
6 000 bouteilles par an de bière 
artisanale qui, comme le fromage, sont 
labellisées « agriculture biologique ». 
La Surface Agricole Utile de l’exploitation 
est de 24 ha. 
L’ensemble de l’alimentation des chèvres 
ainsi que l’orge nécessaire à l’élaboration 
de la bière sont produits sur ces terres. 
L’EARL génère 4 emplois à plein temps. 
 
Concernant la conduite du troupeau, les 
animaux sont toute l’année à la 
chèvrerie, sur paille. Les fumiers sont 
sortis 4 à 5 fois par an du bâtiment, on 
retrouve donc toutes les déjections 
animales sous forme de fumier, ce qui 
représente environ 400 à 450 m3 par an. 
D’autre part, l’exploitation produit 
quotidiennement 300 litres d’effluents de 
salle de traite (eaux vertes et blanches) 
pendant la période de lactation (11 mois 
par an). 
 
Auparavant le fumier était stocké près de 
la chèvrerie avant d’être épandu. Dès 
qu'il pleuvait, les alentours étaient 
impraticables, les jus du fumier 
s'écoulaient, diminuant sa valeur 
nutritive. 

Il fallait modifier la gestion du fumier, 
faire une dalle en béton. Ne disposant 
d'aucune aide à l'amélioration des 
bâtiments d'élevage, Mr et Mme Lebbe 
ont cherché à rentabiliser les 
investissements et se sont intéressés à 
la méthanisation. 
Ils ont recherché partout des 
informations, des enseignements, en 
particulier à l'étranger avec l'association 
des agriculteurs allemands producteurs 
de biogaz (Fachverband Biogas) par le 
biais de l’association EDEN (Energies 
Développement Environnement). Mr 
Lebbe est devenu administrateur de 
l'association EDEN qui regroupe des 
adhérents aux compétences diverses en 
terme d’énergies renouvelables et qui 
comme lui oeuvrent pour faire évoluer 
les pratiques énergétiques. 
 
Ainsi L’EARL LEBBE démarre en 2000 un 
projet méthanisation : 
L’objectif 1° a été de rendre propre le 
lieu de stockage du fumier et donc les 
abords de la ferme. 
Le 2° impératif a été de ne pas 
augmenter la charge de travail par le 
chargement des fosses 
Ces deux points ont été atteints si ce 
n'est qu’il n’avait pas été prévu de si 
nombreuses visites qui, sans être 
désagréables, prennent du temps. 
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DESCRIPTION TECHNIQUE 

L’unité de méthanisation est de type 
« discontinu », inspiré des recherches de 
Ducellier-Isman, qui consiste à stocker le 
fumier dans des couloirs type ensilage, 
équipés d'une couverture étanche en 
plastique. 
 
Les trois fumières-couloirs type bateau 
de l’exploitation ont été aménagées afin 
de pouvoir les utiliser comme digesteurs 
discontinus : couverture par une bâche 
PVC, mise en place d’un système pour 
immerger les fumiers, système de 
vidanges des jus, dalle chauffante avec 
système de chauffage à l’aide du biogaz, 
isolation à l’aide de polyuréthane 
projeté. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Les trois digesteurs sont remplis tour à 
tour. A chaque fois que l’exploitant sort 
du fumier, il le stocke dans un digesteur. 
Il ferme le digesteur, recouvre le fumier 
d’eau (verte et blanche notamment) 
dans laquelle les jupes de la bâche PVC 
plongent afin de faire l’étanchéité. Des 
barres en bois sont fixées en travers des 
fosses tous les 60 cm pour empêcher le 
fumier de flotter et de contrarier 
l’étanchéité du joint hydraulique. Puis le 
fumier est laissé à fermenter pendant 6 
mois environ. Au bout de la période de 
fermentation, l’eau du digesteur est 
vidangée et le fumier méthanisé peut 
être épandu.  
La dalle chauffante permet de garder le 
fumier à une bonne température. Une 
option a été prévue pour la recirculation 
des eaux en vue d’un éventuel 
chauffage. 

Ce système de recirculation permet aussi 
de brasser et de répartir les populations 
bactériennes sur l’ensemble des fosses 
en fonctionnement. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
L’équipement des trois fumières en 
digesteurs permet de ne sortir le fumier 
méthanisé qu’aux périodes d’épandage. 
Ceci permet d’éviter la mise en place 
d’une aire de stockage de fumier 
transitoire et limite les pertes en azote. 
De plus, dans ce fumier méthanisé riche 
en azote, celui-ci est présent sous la 
forme ammonium, forme facilement 
assimilable par les plantes. Après 
méthanisation, le fumier est de type mûr 
(couleur assez noire) et épandable de la 
même manière qu’un fumier classique. 
 
Pierre Lebbe estime le temps de 
manipulation dédié à la fermeture des 
fosses à 2 heures, en plus du temps 
concédé déjà auparavant à la sortie et 
l’épandage du fumier. 

 

Cogénérateur 
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BENEFICE 

Le 1° bénéfice qui est apparu est le 
maintien de l'azote dans le fumier et son 
passage dans les eaux usées qui servent 
à l'immersion du fumier. Ces eaux 
devenues noires après méthanisation 
permettent la fertilisation azotée des 
céréales ou des prairies. 
le 2° bénéfice est apporté par 
l'utilisation du biogaz : 
 

-avec l'économie de 6 000 litres de fioul 
sur le chauffage de l'habitation et de la 
fromagerie (en cours de réalisation), 
-avec l'autosuffisance en gaz pour 
le touraillage  du malt et la fabrication de 
la bière (en cours de réalisation), 
-avec une réduction substantielle de la 
facture d'électricité (autoproduction 
ponctuelle d’électricité avec un 
cogénérateur de l’association EDEN) 
-à l'avenir avec l'usage du GNV 
contemporain pour les véhicules (Gaz 
Naturel Véhicule). 

 

ASPECT FINANCIER 

L’installation a coûté 40 000 € (sans le 
travail) et a bénéficié d’une subvention 
de 15 000 € dans le cadre d’un CTE 
(Contrat Territorial d’Exploitation). 
 
Actuellement, on peut estimer le revenu 
annuel de l’installation à 5 000 € (4 000 
€ d’économie de combustible et 1 000 € 
d’économie de fertilisants). Ce qui donne 
un retour sur investissement de 10 ans. 
En comptant la totalité de l’énergie 
disponible, 36 500 m3 de biogaz/an 
(estimation minimum) à 55% de 
méthane donne 20 000 m3 de CH4, et si 
on prend le litre de fioul à 50 cts d'€, on 
a un revenu annuel de 10 000 €  et en 4 
ans l'installation de méthanisation est 
amortie. 
En plus de cette économie financière, la 
ferme est propre, elle réduit 
considérablement les émissions de gaz à 
effet de serre sans déstockage de 
carbone fossile, et la totalité de la valeur 
fertilisante des effluents et déchets est 
récupérée. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   Description Coût (€) 
Murs 8667
Joints 3330
Pelle mécanique 868

Fumiers 

Matériaux 6261
Bâches 3300
Isolants sols 3300
Dalle chauffante 2213
Isolants murs 780
Renforcement murs 1628
Accessoires plastiques 3855
Accessoires métalliques 1268
Accessoires gaz 700
Cuve 433
Isolation cuve 1460
Branchement cuve 462
Divers 818
corde 420

Méthanisa
tion 

Rénovation cogénérateur 1700
Total 41463

EDEN 
ZA Baluffet 
31300 Toulouse 
Tél : 05 61 75 19 53 
Fax : 05 34 56 93 07 
www.eden-enr.org 
eden@eden-enr.org 

FACHVERBAND BIOGAZ 
Association allemande des producteurs de biogaz 
Tél : +49 (0) 8161 98 46 60 
www.fachverband-biogas.de 
biogas@biogaz.org 

EDEN 
Energies, Développement, Environnement 
Est une association loi 1901 dont l'objet est la 
promotion des énergies renouvelables, notamment 
la production de biogaz à partir de déchets 
agricoles 

 

Visite d’un lycée agricole 


